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(§) Wert- und Sicherheitserzeugnis mit Sicherheitsmerkmalen als variable Elemente und Verfahren zum 
Aufbringen dieser Sicherheitsmerkmale 

(g) Die Erfindung betrifft ein Wert- und Sicherheitserzeug- 
nis mit Sicherheitsmerkmalen als variable Elemente und 
ein Verfahren zum Aufbringen dieser Sicherheitsmerkma- 
le. Das Wert- und Sicherheitserzeugnis umfasst ein eln- 
oder mehrlagiges Tragermaterial, auf dem zumindest teil- 
weise eine Farb- oder Materialschicht aufgebracht ist. Die 
Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dafl in/an der aufge- 
brachten Farb- oder Materialschicht durch geeignete Mit- 
tel Farb- oder Materialabtragungen vorgenommen war- 
den. Die Abtragungen reichen bevorzugt durch die Farb- 
oder Materialschicht hindurch bis auf die Oberflache ei- 
ner darunterliegenden Farb- oder Materialschicht oder 
des Tragermaterials. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Wert- und Sicherheitserzeugnis 
mit Sicherheitsmerionalen als variable Eletnente und Ver- 
fahren zum Aufbringen dieser Sicherheitsmerkmale gemafi 5 
dem Oberbegriff der unabhangigen Patentanspriiche. 

Es ist bekannt, an Wert- und Sicherheitsdokumenten Si- 
cherheitselemente zu schaifen, in dem beispielsweise ein 
Papierinlay, welches unter einem oder mehrerer durchsichti- 
gen Kunststoffschichten liegt, mittels eines Laserstrahls be- lO 
handelt oder verandert wird. Es ergeben sich dann z. B. 
Schwarzungen auf dem Papiermaterial, wobei diese 
Schwarzungen nicht mehr reversibel und fur eine Manipula- 
tion nur schwer zuganglich sind, weil die gesamte Karte ge- 
ofFnet werden miiBte, 15 

Es sind femer andere Systeme bekannt, bei denen in das 
Tragermaterial mittels Laserstrahlen Locher eingeschossen 
werden, um so eine dauerhafte Perforation zu erzielen, die 
als Sicherheitsmerkmal dient. 

SchlieBlich ist es bekannt, das Einbringen von alphanu- 20 
merischen Zeichen, Numerierungen, Bildern, Logos, Sym- 
bolen. Codes und Sicherheitsstrukturen mittels Druck- oder 
Transfersystemen vorzunehmen. 

Es ist bisher aber nicht bekannt, Sicherheitsqualitat von 
mit derartigen Druck- und Transfersystemen erzeugten Si- 25 
cherheitsmerkmalen zu verbessem. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die 
Sicherheitsqualitat von Wert- und Sicherheitserzeugnissen 
mit aufgedruckten Farbschichten, die gegebenenfalls im Si- 
cherheitsdruck aufgebracht sind, weiter zu verbessem. 30 

Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Eriindung 
durch die technische Lehre der unabhangigen Patentansprii- 
che gekennzeichnet, 

Wesentliches Merkmal ist, daB erfindungsgemaB in der 
aufgebrachten Farb- oder Materialschicht Farb- oder Mate- 35 
rialabtragungen vorgenonmien werden, welche Abtragun- 
gen bevorzugt durch die Farbschicht hindurch bis auf die 
Tragerschicht oder eine darunterliegende Farb- oder Materi- 
alschicht reichen. 

Der Begriff "Farbschicht" ist hier weit zu verstehen. Es 40 
muB sich lediglich um eine geeignete Materialschicht han- 
debi, die mittels Laser im Bereich von einzeben Kanalen, 
Bahnen oder sonstigen punkt- oder strichformigen Abtra- 
gungsformen abgetragen werden konnen. Bevorzugt erfolgt 
die Abtragung soweit, daB die Oberflache des unter der 45 
Farbschicht liegenden Materials sichtbar ist. Ist beispiels- 
weise die Farbschicht auf einem Tragerpapier aufgedruckt, 
dann erfolgt das stuckweise und stellenweise Abtragen der 
Farbschicht so weit, daB an den angetragenen Stellen die 
Oberflache des Tragerpapiers sichtbar wird. 50 

Auf dieser Weise wird eine zusatzliche Sicherung eines 
Sicherheitsdruckes gewahrleistet. 

Ein derartiger Sicherheitsdruck kann beispielsweise als 
Druck mit Guillochen und anderen Mikromerkmalen erfol- 
gen. Ebenso konnen verschiedene Druckverfahren verwen- 55 
det werden, wie z. B. Hochdruck, Hefdruck, Siebdruck, 
Tmtenstrahidruck, Laserdruck usw. oder eine Kombination 
dieser Druckverfahren, wobei mittels der vorgesehenen Ab- 
tragungen im Bereich dieser Farbschichten ein zusatzliches 
variables Sicherheitselement eingebracht werden kann. 60 

Die Erfindung ist nicht auf einen einschichtigen Farbauf- 
bau beschmnkt, sondem es konnen auch mehrschichtige 
Farbaufbauten voigesehen werden. Mehrere Farbschichten 
werden schichtweise und parallel zueinander iibereinander 
gedruckt, wobei die Abtragung im Bereich dieser Farb- 65 
schichten in der Abtragungstiefe derart gesteuert wird, daB 
beispielsweise die eine Abtragungslinie nur bis zum Grund 
der obersten Farbschicht geht, so daB die Oberflache der 
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darunter liegenden zweiten Farbschicht sichtbar wird, wah- 
rend die andere Abtragungslinie bis zum Grund der zweiten 
Abtragungsschicht geht, so daB die Oberflache der darunter 
liegenden dritten Abtragungsschicht sichtbar wird und die 
dritte Abtragungslinie beispielsweise so weit geht, daB alle 
drei Farbschichten durchsetzt sind und die Oberflache des 
darunter liegenden Tragerpapiers oder des anderen Farbtra- 
gers erkennbar wird. 

Auf diese Weise konnen unterschiedlich tiefe Abtra- 
gungslinien in den iibereinander liegenden Farbschichten er- 
zeugt werden, wobei jeweils am Grund der unterschiedlich 
abgetragenen Abtragungslinie eine andere Farbe sichtbar 
wird. 

Eine weitere Erhohung der Sicherheit des Sicherheits- 
druckes kann dadurch erfolgen, daB auf dem Sicherheits- 
druck eine zusatzliche Mikrostniktur in Form eines oder 
mehrerer Echtheitselemente aufgedruckt wird. 

Ein derartiges Echtheitselement kann beispielsweise sein: 
ein Hologramm, ein Kinegramm etc. Allgemein konnen also 
variable, optisch veranderliche Mikrostrukturen aufge- 
druckt bzw. aufgebracht werden, die beispielsweise aus un- 
terschiedlichen Blickrichtungen unterschiedliche Informati- 
onsgehalte ergeben (Kippbilder). 

Statt dem Applizieren der abtragbaren Farbschichten 
durch Aufdrucken konnen selbstverstandlich andere Appli- 
kationsverf ahren gewahlt werden, wie z. B, aufkleben, lami- 
nieren, pragen und dergleichen mehr. 

Die vorbeschriebenen Anordnungen konnen natiirlich 
auch invers ausgebildet werden, d, h. es kann nahezu der ge- 
samte Oberflachendruck des Tragerpapiers abgetragen wer- 
den, wobei nur an einigen Stellen Farbschichten stehen blei- 
ben, die aufgetragene linienformige Muster ergeben, die un- 
terschiedlich farbig sein konnen, wenn iibereinander lie- 
gende Farbschichten - bis auf diese wenigen linienfbrmigen 
Bereiche - abgetragen wurden. 

Statt derartiger Abtragungslinien konnen ebenso diskrete 
Rachen abgetragen werden, die bestinmite Symbole erge- 
ben, wie z. B. Punkte, Quadrate, Ovale oder dergleichen 
mehr. 

Auf diese Weise konnen z. B. Bilder hergestellt werden, 
indem der gesamte Farbauftrag auf einem Tragerpapier ab- 
getragen wird, mit Ausnahme der Linien, welche spater die 
Bildinformation ergeben. 

Ein derartiges Herstellungsverfahren fiir ein Wert- und 
Sicherheitserzeugnis hat den besonderen Vorteil, daB es nun 
erstmals mdglich ist, Wertmarken zu personalisieren. Derar- 
tige Wertmarken, z. B. Postwertzeichen, werden bekannter- 
weise in Form von Markenbogen hergestellt, wenn es sich 
um Bogenware handelt; es kann jedoch auch eine Rollen- 
ware verwendet werden. 

Es kann nun erstmals durch gezielten Farbabtrag auf der- 
artigen Wertmarken auf bestimmten veranderlichen Feldem 
eine Personalisierung statt finden. Wenn beispielsweise die 
veranderlichen Felder mit einer bestimmten Farbe iiber- 
druckt sind, dann geniigt es, im Bereich dieses veranderli- 
chen Feldes die Farbe soweit abzutragen, daB das darunter 
liegende Tragerpapier erkennbar wird. Der Farbabtrag ist 
somit individuaUsiert, so dafi z. B. in dem einen Feld das 
Bilddes Tragers oderBenutzers individuell abgetragen wer- 
den kann, wahrend in einem zusatzlichen Feld alphanumeri- 
sche Informationen wie z. B. Numerierung, GriiBe und/oder 
eine Widmung eingebrannt werden kann, so daB eine perso- 
nalisierte Wertmarke entsteht, die das Konterfei des Benut- 
zers dieser Wertmarke Uragt. 

Selbstverstandlich ist die vorUegende Erfindung nicht auf 
derartige Postwertzeichen beschrankt; es konnen samtliche 
Wert- und Sicherheitsdokumente auf diese Weise personali- 
siert werden, z. B. Passkarten, Personalausweise, Eintritts- 
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karten, Urkunden, Monatsmarken, Wertkarten und derglei- 
chen mehr. 

Die Erfindung beruht demnach darauf, da6 eine Persona- 
lisiening eines Wert- oder Sicherheitsdokuments durch Ab- 
tragung von Farbschichten erfolgt, wobei der Begriflf Farb- 
schicht allgemein den Begriff Materialschicht einschlieBt. 

Bei derartigen Schichten muB es sich um laserabtragbare 
Schichten handeln, die bei der Einwirkung mittels energie- 
reicher Laserstrahlen soweit und randscharf entfemt werden 
konnen, daB die benachbarten Bereiche nicht verschmeizen 
Oder zerstort werden. Dabei wird ein Abdampfen der Farb- 
schichten im Bereich der Abtragungslinien oder Punkte 
durch kurz gepulste Laserpulse bevorzugt. 

Derartige Farbschichten konnen sein: eine Druckschicht, 
eine Kunststoffschicht, eine Pragefolie, die entsprechend 
mit Abtragungslinien oder Punkten graviert wird im Sinne 
der Abtragung nach der vorliegenden Erfindung, und der- 
gleichen mehr. Bei der Laserbehandlung muB die Tempera- 
tureinwirkung auf benachbarte Bereiche relativ gering sein, 
um ein Karbonisieren des Materials zu verhindem und das 
Material mogUchst storungsfrei aus dem Abtragungskanal 
heraus zu befordem, ohne daB die benachbarten Wande im 
Abtragungskanal schwarzen oder gar abschmelzen. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann es vorgesehen 
sein, dafi durch die Farbschicht hindurch eine teilweise Ab- 
tragung des Materials des Tragers stattfindet, wobei diese 
Trager bevorzugt aus einem Kunststoff material besteht. Fin- 
det namlich eine Abtragung in den Trager hinein statt, dann 
wird der Trager in diesem Bereich (im Bereich der Abtra- 
gungslinien und Abtragungspunkte) entsprechend ge- 
schwacht und es entstehen hierdurch Sollbruchquerschnitte, 
welche den Trager in definierten Bereichen schwachen. Bei 
einem Falschungsversuch, der ein Entlaminieren des Tra- 
gers voraussetzt, wird der Trager dann an diese Stellen bre- 
chen und ist nicht mehr ohne weiteres zusanmiensetzbar. 

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfindung 
ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der einzelnen Pa- 
tentanspriiche, sondem auch aus der Kombination der ein- 
zelnen Patentanspriiche untereinander. Alle in den Unterla- 
gen, einschlieBlich der Zusammenfassung, ofFenbarten An- 
gaben und Merkmale, insbesondere die in den Zeichnungen 
dargestellte raumliche Ausbildung werden als erfindungs- 
wesentlich beansprucht, soweit sie einzeln oder in Kombi- 
nation gegeniiber dem Stand der Technik neu sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich ei- 
nen Ausftihrungsweg darstellenden Zeichnungen naher er- 
lautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Be- 
schreibung weitere erfindungswesentliche Merkmale und 
Vorteile der Erfindung hervor Es zeigen: 

Fig, 1 Schnitt durch eine erste Ausfuhrungsform eines 
Wert- und Sicherheitsdokumentes mit in Bereichen abgetra- 
gener Farbschicht; 

Fig. 2 die Draufsicht auf das Wert- und Sicherheitsdoku- 
ment nach Fig. 1; 

Fig. 3 eine gemaB Fig. 1 abgewandelte Ausfuhrungsform; 

Fig. 4 eine gegeniiber Fig. 3 abgewandelte Ausfuhrungs- 
form; 

Fig. 5 die inverse Ausfiihrung im Vergleich zu Fig. 4; 
Fig. 6 die Draufsicht auf einen Markenbogen mit Post- 
wertzeichen; 

Fig. 7 die Draufsicht auf ein Postwertzeichen mit veran- 
derlichen Feldem; 

Fig. 8 ein Schnitt gemaB der Linie Vm/Vm in Fig. 7; 

Fig. 9 eine Ausfuhrungsform eines Wert- und Sicherheits- 
dokumentes mit SoUbruchstellen. 

In Fig. 1 ist allgemein als Tragermaterial ein Tragerpapier 
1 dargestellt. Die Erfindung ist jedoch nicht auf die Verwen- 
dung von Tragerpapier beschrankt; es konnen ebenfalls an- 
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dere Tragermaterialien, z. B. aus Kunststoff, verwendet 
werden. Auf dem Tragerpapier ist eine Farbschicht 2 aufge- 
druckt. Die Farbschicht 2 kann mit jedem beliebigen Druck- 
verfahren aufgebracht werden, wie dies bereits schon im all- 

5 gemeinen Beschreibungsteil erwahnt wurde. Die Farb- oder 
Materialschicht 2 muB so beschaffen sein, daB sie durch La- 
serpulse von oben her abtragbar ist. Durch die Abtragung 
bilden sich Kanale 4, 5 aus, die sich bevorzugt bis auf den 
Grund der Farbschicht 2 erstrecken, so daB durch die Ober- 

10 flache des Tragerpapiers 1 am Grund der Kanale 4, 5 sicht- 
bar wird. Die Wande der Abtragungskanale 4, 5 miissen 
nicht f^allel zueinander verlaufen, sondem sie konnen auch 
konisch ausgebildet sein. 
Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 sind beispielsweise 

15 mehrere Buchstaben eingraviert, welche mit dem zusatzli- 
chen Sicherheitsdruck der Farbschicht iiberdruckt sind. Es 
konnen zusatzliche Abtragungslinien 6 vorgesehen werden, 
die sich nur geringfiigig in die Farbschicht 2 hinein ers trek- 
ken. Diese zusatzlichen Sicherheitsmerkmale in Form der 

20 AbUragungslinien 6 erstrecken sich nicht bis zum Grund der 
Farbschicht 2. 

In Fig. 2 ist femer dargestellt, daB der Kanal 4, welcher 
durch Abtragung 3 erzielt wurde, ein Echtheitselement 7 
schneidet, welches als zusatzliches Element auf dem Trager- 

25 papier 1 appliziert wurde. Die Abtragung 8 im Bereich des 
Echtheitselementes 7 ist demnach Teil des Kanals 4 in der 
Farbschicht 2. Dadurch, daB dieses Echtheitselement, z. B. 
in Form einer aufklebbaren Hologrammfolie, von dem Ka- 
nal 4 geschnitten wird, ist seine Orientierung zu der Farb- 

30 schicht 2 und insgesamt zu dem Wert- und Sicherheitsdoku- 
ment eindeutig festgelegt. 

In Fig. 3 ist dargestellt, daB eine Mikrostruktur 9 (be- 
zeichnet als OVE = optisch variables Element) auf der Farb- 
schicht 2 appliziert ist und Abtragungen 10 vorgenommen 

35 werden, die sich sowohl durch die MikrosU^iktur 9 als auch 
durch die Farbschicht 2 erstrecken, so daB durch die Mikro- 
struktur 9 hindurch und durch die darunter liegenden Kanale 
4, 5 ebenfalls die Oberflache des Tragerpapiers 1 sichtbar 
wird. 

40 In Fig. 4 ist als weiteres Beispiel dargestellt, daB nicht nur 
eine einzige Farbschicht 2 vorhanden sein kann, sondem 
mehrere Farbschichten 2, 11, 12 ubereinander gedruckt wer- 
den konnen, wobei die Abtragungen 13, 14, 15 so gewahlt 
werden, daB sie sich nicht alle bis zum Grund des Tragerpa- 

45 piers 1 erstrecken, sondem jeweils am Grund der jeweiligen 
Farbschicht enden. 

So endet beispielsweise die Abtragung 14 am Grund der 
Farbschicht 12, so daB am Grund 17 die Oberflache der 
Farbschicht 11 sichtbar wird. In analoger Weise erstreckt 

50 sich die Abtragung 13 bis zum Grund 16, so daB die Ober- 
flache der untersten Farbschicht 2 sichtbar wird, und die Ab- 
tragung 15 erstreckt sich bis zum Grund 18, so daB die Ober- 
flache des TVagerpapiers 1 sichtbar wird. 
Auf diese Weise ergibt eine Aufsicht auf ein derartiges 

55 Wert- und Sicherheitsdokument unterschiedliche Farbein- 
driicke, sofera die Farbschichten 2, 11, 12 unterschiedliche 
Farben aufweisen. 

Selbstverstandlich ist dieses Ausfuhmngsbeispiel und 
alle anderen Ausfiihrungsbeispiele mit den in den Fig. 2 und 

60 3 beschriebenen Sicherheitselementen 7, 9 kombinierbar. 
In Fig. 5 ist dargestellt, daB die Sicherheitselemente ge- 
maB den Ausftihrungsbeispielen nach den Fig. 1-4 invers 
ausgebildet sein konnen, d. h. es ein nahezu vollflachiger 
Farbabtrag einer oder mehrerer Farbschichten stattfinden, 

65 wobei dann nur noch einzelne Farbelemente 19, 20, 21 auf 
dem Tragerpapier 1 stehen bleiben, die zwischen sich abge- 
tragene Bereiche 22 bilden, in welchen die Oberflache des 
Tragerpapiers 1 sichtbar wird. 



Auch hier - bei dieser inversen Ausbildung - erscheint 
die Oberflache der jeweiligen Farbelemente 19, 20, 21 ver- 
schiedenfarbig, sofem unterschiedlich farbige Farbschich- 
ten verwendet werden. 

Stalt der hier angegebenen Farbelemente 19-21 konnen 5 
entsprechende, ubereinander geklebte Folien stellenweise 
abgetragen werden, die koextrudiert oder beschichtet sind, 
um die entsprechenden Farbelemente 1S^21 aus diesem Ma- 
terial heraus zu arbeiten. 

In den Fig. 6-8 wird als Ausfiihrungsbeispiel fur die Ab- lO 
tragung von Farbschichten auf einem Wert- und Sicherheits- 
dokument ein Postwertzeichen/Briefmarke 24 beschrieben. 
Derartige Postwertzeichen/Briefmarken konnen auf Mar- 
kenbogen 23 spalten- und reihenweise bzw. einzeln oder zu 
einer beliebigen Anzahl auf einem Bogen angeordnet sein 15 
und sind jeweils durch einen umlaufenden Perforationsrand 
25 voneinander abgegrenzt. Die Postwertzeichen/Briefmar- 
ken 24 konnen auch einseitig, zweiseitig, dreiseitig oder 
komplett nur geschnitten und nicht perforiert sein oder die 
Perforationslocher konnen in einer beliebigen Form gestal- 20 
tet und angeordnet sein. Auch die Postwertzeichen/Brief- 
marken selbst konnen in einer beliebigen Form, unter ande- 
rem rund, dreieckig oder vieleckig gestaltet sein, Ebenso 
konnen die Postwertzeichen/Briefmarken 24 als Rollenmar- 
ken, Heftchen, Blocks, Markenbogen oder Einzelmarken 25 
ausgegeben werden. 

Ein solches Postwertzeichen/Briefmarke 24 kann gemaB 
Fig. 7 ein insgesamt unveranderliches Feld 28 aufweisen, in 
welchem aber veranderliche Felder 30, 31 vorgesehen sind. 
Ebenso kann auch der Bogen, auf dem das Postwertzeichen/ 30 
Briefinarke 24 aufgedruckt, appliziert oder in sonst einer 
moglichen Form aufgebracht wird, unveranderliche bzw. 
veranderliche Felder in der gleichen beschriebenen Art auf- 
weisen. 

Das unveranderliche Feld 28 kann beispielsweise die 35 
Wertangabe 29 enthalten und einen zusatzlichen Sicher- 
heitsdruck tragen. Die veranderlichen Felder 30, 31 konnen 
erfindungsgemaB entsprechend den Wiinschen des Postbe- 
nutzers individualisiert werden. 

Das gleiche gilt ebenso auch fiir den Bogen, Briefiim- 40 
schlag oder sonstigen beliebigen Trager, auf dem das Post- 
wertzeichen/Briefmarke 24 aufgebracht ist. Entsprechend 
den Wunschen des Kunden konnen alphanumerische Zei- 
chen, GriiBe, Numerierungen usw. auf der Marke oder dem 
Trager durch das Abtragen von Farbschichten in der be- 45 
schriebenen Art aufgebracht werden. 

Ein Ausgabeautomat zur Ausgabe und Individualisierung 
eines derardgen Postwertzeichens 24 kann neben den iibli- 
chen Einrichtungen z. B, mit einer Kamera und einer Einga- 
betastatur sowie einer geeigneten Lasereinrichtung zum Ab- 50 
tragen von Farbschichten ausgestattet sein. Beim Kauf des 
Postwertzeichens, daB zunachst nur als "Rohversion" vor- 
liegt, kann nun unmittelbar durch Farbabtragungen 15 im 
Feld 30 ein von der Kamera zuvor erfasstes Bildelement 32 
aus der Farbschicht im Feld 30 herausgearbeitet werden. 55 
Das Bildelement entspricht z. B. dem Portrait des Automa- 
tenbenutzers. 

Ober die Automatentastatur kann der Benutzer z. B. eine 
GruBbotschaft eingeben, welche als alphanumerische Bot- 
schaft in das Feld 31 aus einer dariiber liegenden Farb- 60 
schicht herausgearbeitet wird. Somit lasst sich ein persona- 
lisiertes Postwertzeichen erstellen. 

Es konnen selbstverstandlich mehrere Farbschichten 
ubereinander liegen und entsprechend abgetragen werden, 
wie es anhand der vorstehenden Ausfiihrungsbeispiele nach 65 
den Fig. 1-5 naher erlautert wurde. 

Die Fig. 8 zeigt ein derartiges Postwertzeichen 24 im 
Schnitt. Hierbei werden lediglich aus einer einzigen Farb- 



schicht zwei derartige Abtragungen in den veranderlichen 
Feldem 30, 31 vorgenommen. 

Fig. 9 zeigt als weiteres Ausfiihrungsbeispiel die Mog- 
lichkeit, daB durch eine ein- oder mehrschichtige Farb- 
schicht 2 eine Abtragung 34, 35 stattfindet, die sich in das 
Tragermaterial hinein erstreckt, wobei dieses Tragermaterial 
bevorzugt aus einem Kunststoffmaterial 33 besteht. Es ent- 
stehen somit relativ tiefe Abtragungen 34, 35, deren Grund 
sich bis in die Tiefe des Kunststoffmaterials 33 ersUreckt. Es 
ergeben sich dann im Bereich des Tragermaterials Soll- 
bruchquerschnitte 36, 37 die eine Manipulation an dem 
Wert- und Siche±eitserzeugnis erschweren, weil entspre- 
chende Biege- oder Entlaminierungsversuche in einem 
Bruch des Kunststoffmaterials 33 enden. 

Selbstverstandlich kann das beschriebene Wert- und Si- 
cherheitserzeugnis auch Teil eines mehrteiligen Passdoku- 
mentes sein, insbesondere eines mehrblattrigen Dokumen- 
tes, wobei dann ein oder mehrere Seiten dieses Dokumentes 
in der beschriebenen Weise abgetragen und damit personali- 
siert werden konnen. Zusatzlich ist es moglich, in die Farb- 
schichten der abzutragenden Farben weitere Sicherheitsele- 
mente einzubetten, wie z. B. Elektrolumineszenzelemente, 
Sicherheitsfaden, UV- oder IR-anregbare Elemente und der- 
gleichen mehr. 

Femer kann auch vorgesehen werden, daB die abgetrage- 
nen Bereiche mit entsprechenden Fiilllacken ausgefullt wer- 
den, wobei zusatzliche Schutzlacke an der Oberflache auf- 
getragen werden konnen. Es kann erfindungsgemaB vorge- 
sehen werden, die abgetragenen Bereiche durch einen an- 
dersfarbigen Lack zu fullen, der nicht unbedingt transparent 
ist, sondem z. B. angefarbt sein kann. 

Das Tragermaterial kann in beliebiger Farbe, durchsich- 
tig, undurchsichdg oder opak ausgebildet sein. 

Zeichnungslegende 

1 Tragerpapier 

2 Farbschicht 

3 Abtragung 
4Kanal 

5 Kanal 

6 Abtragungslinie 

7 Echtheitselement 

8 Abtragung 

9 Mikrostruktur (OVE) 

10 Abtragung 
U Farbschicht 

12 Farbschicht 

13 Abtragung 

14 Abtragung 

15 Abtragung 

16 Grund 

17 Grund 

18 Grund 

19 Farbelement 

20 Farbelement 

21 Farbelement 

22 Bereich 

23 Markenbogen 

24 Postwertzeichen 

25 Perforationsrand 

26 Gummierungsschicht 

27 Druckschicht 

28 Feld (unveranderlich) 

29 Wertangabe 

30 Feld (veranderlich) 

31 Feld (veranderlich) 

32 Bildelement 
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33 Kunststoffmaterial 

34 Abtragung 

35 Abtragung 

36 Sollbruchquerschnitt 

37 Sollbruchquerschnitt 5 

Patentansprilche 

1. Wert- und Sicherheitserzeugnis niit Sich^heits- 
merkmalen als variable Elemente, wobei ein ein- oder lO 
mehrlagiges Tragermaterial vorgesehen ist, auf dem 
zumindest teilweise cine Farb- oder Materialschicht 
aufgebracht ist, dadurch gekennzeichnet, da6 die 
Farb- oder Materialschicht (2, 11, 12) durch geeignete 
Mittel hervorgerufene Farb- oder Materialabtragungen 15 
(3, 10, 13-15) aufsveist. 

2. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abtragungen (3, 10, 
13-15) durch die Farb- oder Materialschicht (2, 11, 12) 
hindurch bis auf die Oberflache des Tragermaterials (1) 20 
oder einer darunterliegenden Farb- oder Material- 
schicht reichen. 

3. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- oder 
Materialschicht (2, 11, 12) eine durch Laserlicht ab- 25 
tragbare Schicht ist. 

4. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- 
oder Materialschicht (2, 11, 12) aus zwei oder mehre- 
ren Schichten besteht. 30 

5. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die meh- 
reren Farb- oder Materialschichten (2, 11, 12) unter- 
schiedliche Farbgebung oder unterschiedliche optische 
Bigenschaften aufweisen. 35 

6. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem 
Tragermaterial (1) eine zusatzliche MikrosU-uktur (9) 
in Form eines oder mehrerer Echtheitselemente aufge- 
druckt ist. 40 

7. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Farb- 
oder Materialschicht (2, 11, 12) Teil eines anderen Si- 
cherheitsmerkmals (9) ist. 

8. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 45 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- 
oder Materialschicht (2, 11, 12) auf das Tragermaterial 
(1) aufgedruckt ist. 

9. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der An- 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- 50 
oder Materialschicht (2, 11, 12) auf das Tragermaterial 
(1) aufgeklebt, auflaminiert oder aufgepragt ist. 

10. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der 
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Farb- oder Materialschicht (2, 11, 12) eine Druck- 55 
schicht, eine Kunststoffschicht oder eine Pragefolie ist. 

11. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der 
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Tragermaterial (1, 33) aus Kunststoff besteht. 

12. Wert- und Sicherheitserzeugnis nach einem der 60 
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Tragermaterial (33) Materialabtragungen (34, 35) auf- 
weist. 

13. Verfahren zum Aufbringen von variablen Sicher- 
heitsmerkmale auf einem Wert- oder Sicherheitser- 65 
zeugnis, wobei auf einem ein- oder mehrlagigen Tra- 
germaterial zumindest teilweise eine Farb- oder Mate- 
rialschicht aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, 



daB in/an der aufgebrachten Farb- oder Materialschicht 
(2, 11, 12) durch geeignete Mittel Farb- oder Material- 
abtragungen (3, 10, 13-15) vorgenonmien werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abtragungen (3, 10, 13-15) durch die 
Farb- oder Materialschicht (2, 11, 12) hindurch bis auf 
die Oberflache des Tragermaterials (1) oder einer dar- 
unterliegenden Farb- oder Materialschicht vorgenom- 
men werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abtragen der Farb- oder Materi- 
alschicht (2, 11, 12) mittels Laserstrahlen erfolgt. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, DaB die Abtragung (3, 10, 
13-15) derart erfolgt, daB beliebig eine, zwei oder 
mehrere der Schichten der Farb- oder Materialschicht 
(2, 11, 12) abgetragen werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Tragermaterial 
(1) eine zusatzliche Mikrostruktur (9) in Form eines 
oder mehrerer Echdieitselemente aufgedruckt wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- oder Material- 
schicht (2, 11, 12) in Kombination mit anderen Sicher- 
heitsmerkmalen (9) aufgebracht wird. 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- oder Material- 
schicht (2, 11, 12) auf das Tragermaterial (1) aufge- 
druckt wird. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- oder Material- 
schicht (2, 11, 12) auf das Tragermaterial (1) aufge- 
klebt, auflaminiert oder aufgepragt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- oder Material- 
abtragung (3, 10, 13-15) in beliebiger Formgebung 
und GroBe vorgenonmien werden kann. 

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB durch die Farb- oder Ma- 
terialschicht (2) hindurch eine teilweise Abtragung (34, 
35) des Tragermaterials (33) erfolgt. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



IntCI.^: B 44 F 1/12 

Offenlegungstag: 19. April 2001 



3.U U S 2 




102 016/877 



Int. C\J: 

Offenlegungstag: 



B44F 1/12 

19. April 2001 




1 



FIG. 4 



22 22 



22 19 



20 



9j 



19 



/ 



21 



20 



19 



1 



2U 



23 



FIG. 5 























□ 










□ 











FIG. 6 



102 016/877 



IntCl.^: B 44 F 1/12 

Offenlegungstag: 19. April 2001 




36 37 



102 016/877 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appUcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

^^5^LACK BORDERS 



IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



— FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

^^^COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



